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D i e  Bes t änd i g ke i t  v on  Kuns t s t o f f e n 
geg en üb e r  C hem i k a l i e n , L ö sem i t t e l n 
und  and e r en  K on t a k t s t o f f e n  i s t  e i n 
w i ch t i g e s  Au s wah l k r i t e r i um  be i 
e i n e r  V i e l z ah l  v on  A nwendungen .

Im  K on t a k t  m i t  d e r a r t i g en  S t o f f e n 
k ön nen  s i c h  d i e  mec han i s chen 
E i g en s ch a f t en  v on  Kuns t s t o f f e n 
v e r änd e r n , a u ch  d i e  v on  E l a s t o l l a n .

D i e s e  t e chn i s che  I n f o rma t i o n  g i b t 
I h n en  e i n en  t a be l l a r i s c hen  Ü be r b l i c k 
übe r  d a s  Ve r ha l t e n  au sgewäh l t e r 
E l a s t o l l a n -Typ en  gegenübe r 
g eb r äu ch l i c h en  Kon t a k t s t o f f e n .

D i e  Übe r s i c h t  i s t  i n  v e r s c h i edene 
K l a s s en  ( z um  Be i s p i e l  s c hwac he 
Säu r en , M i ne r a l s äu r en , o x i d i e r ende 
Säu r en , L au gen , L ö sem i t t e l )  e i n ge -
te i l t .  D i es  ve re i n f ach t  d i e  Auswah l  de r 
E l a s t o l l a n -Typ en  be i  d e r  En t s che i -
dun g  üb e r  d e r en  E i n se t z ba r ke i t .

G r u n d s ä t z l i c h e s

P r ü f b e d i n g u n g e n :

P r ü f k ö r p e r
N o rms t äbe  S2  nach  D IN  53  504 , d i e 
v o r he r  20  S t unden  be i  100°C 
ge t empe r t  w u rden

P r ü f t e m p e r a t u r
60°C  be i  Chem i ka l i e n ;
23°C  be i  L ö sem i t t e l n

P r ü f k r i t e r i e n
be i  Chemika l i en  E r r e i chung  de r  Res t - 
z ug f e s t i g ke i t  v on  20  N /mm 2;
be i  Lösem i t t e l n  Ab fa l l  de r  Zug fes t i g - 
k e i t  d u r ch  Que l l u ng  i n  d r e i  Wochen .

D i e  B es t änd i g ke i t s anga ben  k önnen 
nu r  g r ob  i n  Ta gen , Wochen , Mona t en 
ode r  J ah r en  e r f o l g en .

E i ne r  a l l geme inen  Faus t r ege l  f o l gend 
k ann  be i  Ve r r i n ge r ung  de r  Tempe r a -
t u r  um  10°C  d i e  Ha l t b a r k e i t  a u f  d a s 
D oppe l t e  e x t r a po l i e r t  we r den , b e i 
e i n e r  Tempe r a t u r e r höhung  um  10°C 
um  d i e  Hä l f t e .

D i e  P rü fung  wu rde  an  den  Qua l i t ä t en 
E las to l l an  S  85 A , C  85 A  und 1185 A 
du r c hge f üh r t .

Que l l u ng  und  Lö sung  we rden  i n 
e r s t e r  L i n i e  du r ch  d i e  Zah l  d e r 
zw i s c hen  den  Mo l e kü l k e t t e n  w i r k -
s amen  Wasse r s t o f f b r ü cken  v o r gege -
ben , d e r en  Zah l  m i t  z unehmende r 
Hä r t e  ans te i g t . Da raus  i s t  abzu l e i t en :
Hä r t e r e  P r oduk t e  que l l e n  w en i ge r 
au f , d ie  Bes tänd igke i t  i s t  höher. S ta rk 
p o l a r e  Subs t an zen  k önnen  d i e 
zw i s c henmo l e ku l a r en  B i ndungen 
gan z  ode r  t e i l w e i s e  au f heben  und 
s i nd  dam i t  s t a r k e  Que l l u ngs -  und 
i n  E x t r em fä l l e n  L ö sem i t t e l  f ü r 
E l a s t o l l a n .

S t and : No vemb e r  2011
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C h e m i k a l i e n 	 Nummer

A l k oho l 		  11 . / 16 .
Ame i s ens äu r e 	 1 .
Amm on i a k l ö s un g 	 10 .
Amm on i um ch l o r i d l ö sung 	 10 .
AS TM -Ö l e  1 , 2  und  3 	 13 . / 15 .
Ba t t e r i e s äu r e 	 5 .
„B en z i n “ 	 12 . / 16 .
Ben z y l a l k oho l 	 16 .
B i od i e s e l  ( RM E ) 	 16 .
B l e i c h l au ge 	 7 .
Bo r s äu r e 	 1 .
B r em s f l ü s s i g ke i t 	 14 .
Bu t t e r s äu r e 	 1 .
C a l c i u mh yd r o x i d l ö sung 	 9 .
E s s i g s äu r e 	 1 .
E t hano l  =  E t h y l a l k oho l 	 11 . / 16 .
E t h y l a ce t a t 	 14 . / 15 .
FAM -P rü f f l ü s s i g ke i t e n
nach  D I N  5 1  6 0 4 , A , B  und  C 	 12 . / 16 .
G l y s an t i n -Was s e r- G em i s ch 	 14 .
H a r n s t o f f l ö s un g 		  10 .
I s op r op an o l  =  I s op r op y l a l k oho l 	 11 . / 16 .
ge l ö s ch t e r  K a l k  =  Ca i c i umhy d r o x i d l ö sung 	 9 .
Lau r i n s äu r e 	 1 .
L e i t u n gs was s e r 	 0 .
M e t hano l  =  M e t h y l a l k oho l 	 11 . / 16 .
M i l c h s äu r e 	 1 .
Na t r i um h yd r og ensu l f a t l ö sung 	 3 .
Na t r i um h yp och l o r i t l ö s ung 	 7 .
Na t r i um n i t r a t l ö sung 	 7 .
Na t r i um s u l f i t l ö s ung 	 8 .
Na t r i um h yd r o x i d l ö sung 	 9 .
v e r d ün n t e  Na t r on l auge 	 9 .
Ö l s äu r e 	 1 .
Ph en o l l ö s un g 	 1 .
v e r d ün n t e  P h os pho r s äu r e 	 3 .
P r op i on s äu r e 	 1 .
v e r d ün n t e  S a l p e t e r s äu r e 	 6 .
v e r d ün n t e  S a l z s äu r e 	 4 .
v e r d ün n t e  S chwe f e l s äu r e 	 4 .
Seewas s e r 	 0 .
S i l i c onö l  =  D i m e t h y l p o l y s i l o x an 	 14 .
Soda l ö s un g 	 9 .
S t e a r i n s äu r e 	 1 .
Tr i c h l o r e t han 	 14 . / 15 .
Tr i e t h ano l am i n l ö sung 	 9 .
Was s e r 	 0 .
Was s e r s t o f f p e r o x i d 	 7 .
Z i t r o n en s äu r e 	 2 .

B e s t ä n d i g k e i t s l i s t e  E l a s t o l l a n 
I n h a l t s v e r z e i c h n i s

L ö s e m i t t e l 	 Nummer

Ace t on 	 15 .4
Am y l a ce t a t 	 15 .3
ASTM-Ö l e  1 , 2  und  3 	 13 . / 15 .7
Ben zo l 	 15 .2
Ben z y l a l k oho l 	 16 .
Bu t an 	 15 .1
Bu t y l a ce t a t 	 15 .3
Ch l o r ben zo l 	 15 .6
Ch l o r o f o rm 	 15 .5
Cyc l ohe xan 	 15 .1
D ime t h y l a ce t am id 	 15 .8
D ime t h y l f o rmam id  =  DMF 	 15 .8
D ime t h y l s u l f o x i d  =  DMSO 	 15 .8
D i e se l k r a f t s t o f f 	 16 .
E s s i g e s t e r 	 15 .3
E t han 	 15 .1
E t hano l 	 16 . / 11 .
E t h y l a ce t a t  =  E s s i g e s t e r 	 15 .3
E t h y l e ng l y k o l  =  G l y k o l 	 16 .
FAM-P rü f f l ü s s i g ke i t e n  nach  D IN  51  604 ,
A , B  und  C 	 16 . / 12 .
Fue l  A ,  B , C  und  D  nach  ASTM D  471 	  16 .
G l y k o l  =  E t h y l e ng l y k o l 	 16 .
G l y c e r i n 		 16 .
He xan 	 15 .1
I s ooc t an 	 15 .1
I s op r opano l  =  I s op r op y l a l k oho l  	 16 . / 11 .
Ke r o s i n 		  15 .1
Me than 		  15 .1
Me thano l 	 16 . / 11 .
Me t h y l e nch l o r i d 		  15 .5
Me th y l e t h y l k e t on  =  MEK 		 15 .4
Me th y l i s obu t y l k e t on  =  M IBK 	  15 .4
N-Me th y l p y r r o l i d on  =  NMP 	 15 .8
Ok t an 	 15 .1
Pa r a f f i n ö l 	 15 .1
Pen t an 	 15 .1
P r opan 	 15 .1
Py r i d i n 	 15 .8
Pe t r o l e t h e r 	 15 .1
Te t r a ch l o r e t h y l e n 	 15 .5
Te t r ah yd r o f u r an 		  15 .8
To l uo l 	 15 .2
Tr i c h l o r e t han 	 15 .5
Xy l o l 	 15 .2
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C h e m i k a l i e n b e s t ä n d i g k e i t e n
v o n  E l a s t o l l a n

E las to l lan  S  85  A E las to l lan  C  85  A E las to l lan  1185  A

Nummer gep rü f t 23°C  60°C 23°C  60°C 23°C 60°C

O. Wasser
Le i t ungswasse r

Seewasse r

Jah re        

Jah re        

Mona te

Mona te

Jah re        

Jah re        

Mona te

Mona te

Jah re        

Jah re        

Jah re

Jah re

1 . Schwache  Säuren ,
    Carbonsäuren

3%ige  Ess i gsäu re

3%ige  M i l chsäu re

3%ige  Bo rsäu re

3%ige  Pheno l l ö sung

Wochen         

Wochen         

Mona te      

Wochen /
Mona te

Tage

Tage

Wochen

Tage

Wochen         

Wochen         

Mona te /      
Jah re

Mona te /
Jah re

Tage

Tage

Wochen /
Mona te

Wochen

Jah re        

Jah re        

Jah re      

Jah re         

Mona te

Mona te

Mona te

Mona te
Zug fes t i gke i t  abe r 
nu r  50% wegen 
Que l l ung

Ana log  i s t  e i n zuschä t zen  d i e  W i r kung  von  Ame i sensäu re , P rop i onsäu re , Bu t t e r säu re , 
Lau r i nsäu re , Ö l säu re , S tea r i nsäu re  e t c . j ewe i l s  i n  3%ige r  wäss r i ge r  Lösung .

2 . Komplexb i ldende                 
    Carbonsäuren

3%ige  Z i t r onensäu re Mona te Tage Mona te Tage Jah re Mona te

3 . Schwache 
    M inera lsäuren

3%ige  Na t r i umhyd ro -
gensu l f a t l ö sung

3%ige Phosphorsäure

Mona te

Mona te

Tage /
Wochen

Tage

Mona te /
Jah re

Mona te

Wochen

Wochen

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te

4. Starke Mineralsäuren 3%ige  Sa l z säu re Tage S tunden Tage S tunden Jah re Mona te

Ana log  e i n zus tu fen  i s t  3% ige  Schwe fe l säu re .

5 . Bat te r iesäure Ba t t e r i e säu re Tage S tunden Tage S tunden Jah re Mona te

6 . Oxyd ierende 
    M inera lsäuren

3%ige  Sa lpe te r säu re
Tage S tunden Tage S tunden Tage S tunden

7 . Oxydierende Lösungen,     
    pH-Wer t  um 7

Wasse rs t o f f pe rox i d
35%ig

Na t r i umn i t r a t , 3% ig

Nat r iumhypoch lo r i t  =
B le i ch l auge , 3%ig

Wochen /
Mona te

Mona te /
Jah re

Wochen

Wochen

Tage

Mona te

Jah re

Wochen

Mona te

Tage

Mona te

Jah re

Mona te

Mona te

Wochen

Obe r f l äche  w i rd  k l eb r i g 

B l e i ch l auge  0 ,5%ig Mona te Wochen Mona te Wochen Jah re Mona te

Obe r f l äche  w i rd  k l eb r i g
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E las to l lan  S  85  A E las to l lan  C  85  A E las to l lan  1185  A

Nummer gep rü f t 23°C  60°C 23°C  60°C 23°C 60°C

8 . Reduz ierende         
    Lösungen

Na t r i umsu l f i t ,  3% ig Mona te /        
Jah re        

Wochen/
Mona te

Jah re                Mona te Jah re                Mona te

9 . Laugen gesä t t i g t e  Ca l c i um-
hyd rox i d l ösung
(ge l ösch te r  Ka l k )

3%ige  Soda l ösung

3%ige  Na t r on l auge
(Na t r i umhyd rox i d )

3%ige  Tr i e thano l -
am in l ösung

Mona te /
Jah re

Mona te /
Jah re

Wochen

Mona te

Wochen

Wochen

Tage

Wochen

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te /
Jah re

Mona te

Mona te

Wochen

Mona te

Jah re

Jah re

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te

Mona te

Mona te

10 . Bas ische  Lösungen                 3%ige Harnstof f lösung

3%ige Ammoniaklösung

3%ige  Ammon ium-
ch lo r i d l ösung

Mona te

Tage

Mona te /
Jah re

Wochen

S tunden

Wochen/
Mona te

Mona te /
Jah re

Wochen

Jah re

Wochen

Tage

Mona te

Jah re

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te

Mona te

11 . A lkoho le Methano l

E thano l

I sop ropano l

Tage

Mona te

Mona te

Wochen /
Mona te

Mona te

Mona te

Mona te

Jah re

Jah re

12. FAM-Prüff lüssig-     
     keiten nach DIN 51604*

Prü f f l ü ss i gke i t  A

P rü f f l ü ss i gke i t  B

P rü f f l ü ss i gke i t  C

Mona te

Tage

Tage

Jah re

Mona te

Wochen

Jah re

Mona te
s ta r ke
Que l l ung

Mona te 
s t a r ke
Que l l ung

13 . ASTM-Öle
     nach  ASTM D 471*

ASTM-Ö l  1

IRM 902

IRM 903

Jah re

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te

Mona te

Jah re

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te

Mona te

Jah re

Jah re

Jah re

Mona te

Mona te

Mona te

ve r r i nge r t e 
Zug fes t i gke i t 
du rch  Que l l ung
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E las to l lan  S  85  A E las to l lan  C  85  A E las to l lan  1185  A

Nummer gep rü f t 23°C  60°C 23°C  60°C 23°C 60°C

14 . Versch iedene Glysant in/Wasser 1/1.5

S i l i conö l  (D imen thy l -
po l y s i l o xan )

B rems f l üss i gke i t

Mona te

Jah re

S tunden

Wochen

Mona te

S tunden

Mona te /
Jah re

Jah re

S tunden

Wochen

Mona te

S tunden

Jah re

Jah re

S tunden

Mona te

Mona te

S tunden

                                B rems f l üss i gke i t  /  v i e l e  Hyd rau l i kö l e  l ö sen  TPU  au f

Tr i ch l o re than
Vo lumenque l l ung :

E thy l ace ta t

Vo lumenque l l ung

Mona te
39%

Mona te

75%

Mona te
41%

Mona te

70%

Mona te
52%

Mona te
ve r r i nge r t e 
Zug fes t i gke i t 
du rch  Que l l ung

70%

* Nach D IN  51604 werden Kuns ts to f fe
in  FAM-Prü f f lüss igke i ten  ge lager t , um deren 
Bes tänd igke i t  gegenüber  Au tomob i l t re ibs to f fen 
de f in ie r t  angeben zu  können.

(FAM = Fachausschuss  Minera l -  und  Brenns to f f -
normung)

(ASTM = Amer ican  Soc ie ty  f o r  Tes t ing  and 
Mater ia l s )

P rü f f lüss igke i t  A  bes teh t  aus :
	 50,0  Vo l . % To luo l
	 30 ,0  Vo l . % I sooc tan
	 15,0  Vo l . % D i i sobuty len
  	   5 ,0  Vo l . % E thano l

Prü f f lüss igke i t  B  bes teh t  aus :
	 42,0  Vo l . % To luo l
	 25 ,5  Vo l . % I sooc tan
	 13,0  Vo l . % D i i sobuty len
	 15,0  Vo l . % Methano l
  	   4 ,0  Vo l . % E thano l
 	   0 ,5  Vo l . % Wasser

Prü f f lüss igke i t  C  bes teh t  aus :
	 20,0  Vo l . % To luo l
	 12 ,0  Vo l . % I sooc tan
  	   6 ,0  Vo l . % D i i sobuty len
	 58,0  Vo l . % Methano l
 	   2 ,0  Vo l . % E thano l
 	   2 ,0  Vo l . % Wasser
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15 . Lösemi t te l Ke in  Abbau  de r  E l as t o l l an -P roduk te , abe r  j e  nach  Lösem i t t e l k l a sse  ge r i nge re  ode r 
s t ä r ke re  Que l l ung  und  dadu rch  Rückgang  de r  Zug fes t i gke i t  ( nach  Abduns ten  de r  Löse-
mi t te l  b i lde t  s i ch  d ie  Zugfes t igke i t  e twa au f  ih ren  Ausgangswer t  zu rück ) . Methano l  i s t  eher 
a l s  Chemika l i e  denn  a l s  Lösem i t t e l  zu  sehen !  I n  e i n i gen  Lösem i t t e l n  i s t  TPU  l ös l i ch . 

Zu r  P rü fung  wu rden  S2-S täbe  übe r  dre i  Wochen  be i  23°C  im Lösemi t te l  ge lager t
und  dann  15  M inu ten  nach  En tnahme  noch  f euch t  e i nem Zugve rsuch  un te r zogen . Be i 
den  Wer ten  de r  Vo lumenque l l ung  und  de r  Abnahme de r  Zug fes t i gke i t  hande l t  e s  s i ch 
um Z i r kawer t e .

E las to l lan  S  85  A E las to l lan  C  85  A E las to l lan  1185  A

Nummer gep rü f t %
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

%
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

%
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

15.1. Aliphatische
        Kohlenwasserstoffe

Pen tan

Cyc l ohexan

I sooc tan

3

4

2 ,5

20

15

ke ine

4 ,5

7

2 ,5

10

10

ke ine

10

22

7 ,5

20

10

ke ine

Ana log  ve rha l ten  s ich  d ie  E las to l l an-Typen in  anderen  a l ipha t i schen und cyc loa l ipha t i schen 
Koh lenwassers to f fen  w ie  Methan, E than , P ropan, Bu tan , Hexan , Ok tan , Pe t ro le ther, Para f f inö l , 
D iese lk ra f t s to f f  und  Keros in  ohne  Zusa tzs to f fe .

15 .2 . Aromat ische
          Kohlenwasserstoffe

To luo l 52 55 60 45 65 50

Ana log  ve rha l ten  s ich  andere  a romat i sche  Koh lenwassers to f fe  w ie  Benzo l  und  Xy lo l .

15 .3 . A l iphat ische
          Ester

Ethylacetat 75 70 70 65 70 75

Ana log  ve rha l ten  s ich  andere  kurzke t t ige  Es te r  w ie  Bu ty lace ta t  und  Amy lace ta t .

15 .4 . A l iphat ische
          Ketone

Methy l e thy l ke ton 105 80 110 80 130 90

Ana log  ve rha l ten  s ich  andere  a l ipha t i sche  kurzke t t ige  Ke tone  w ie  Ace ton  und Methy l i so-
bu ty lke ton  = MIBK.

15 .5 . A l iphat ische
          Halogenkohlen-
          wasserstoffe,
          1 C-Atom

          ab 2 C-Atomen

Methy l ench l o r i d

Ch lo ro f o rm

Te t rach l o re thy l en

Tr i ch l o re than

175

280

20

54

75

75

40

39

155

260

28

65

65

70

35

39

190

50

75

95

prak t i s ch
au fge l ös t

45

54

Ana log  ve rha l ten  s ich  andere  a l ipha t i sche  Ha logenkoh lenwassers to f fe  ab  2  C-Atomen.

L ö s e m i t t e l b e s t ä n d i g k e i t e n
v o n  E l a s t o l l a n
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E las to l lan  S  85  A E las to l lan  C  85  A E las to l lan  1185  A

Nummer gep rü f t %
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

%
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

%
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

15 .6 . Aromat ische
          Halogen-
          kohlenwasserstoffe

Ch lo rbenzo l 90 60 100 55 110 60

Ana log  ve rha l t en  s i ch  ande re  a roma t i sche  Ha l ogenkoh lenwasse rs t o f f e .

15 .7 . ASTM-Öle
          nach ASTM D 471*

ASTM-Öl  1 be i  100°C

IRM-902 be i  100°C

IRM-903 be i  100°C

2

1

3

ke ine

ke ine

ke ine

ke ine

3

6

ke ine

ke ine

ke ine

1

12

18

ke ine

ke ine

ke ine

15 .8 . TPU- lösende
          Agentien

Te t rahyd ro fu ran

D ime thy l f o rmamid
(DMF )

D ime thy l ace tam id

N-Me thy l p y r r o l i don
(NMP)

D ime thy l su l f o x i d
(DMSO)

Py r i d i n

>  450 prakt isch
aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

>  450 prakt isch
aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

aufge löst

16 . A lkoho le
     und  Tre ibs to f fe

FAM-Prüf f lüss igke i ten
nach  D IN  51  604*

Diese l t re ibs to f f

Biodiesel  (RME)  bei  60°C

Methano l

E thano l

I sop ropano l

Benzy l a l koho l

E thy l eng l yko l

G l yce r i n

P rü f f l ü ss i gke i t  A

P rü f f l ü ss i gke i t  B

P rü f f l ü ss i gke i t  C

D iese l t r e i bs t o f f

B i od i ese l

18

16

14

300

2

ke ine

39

38

21

3 ,0

80

52

44

95

ke ine

ke ine

55

72

60

15

18

18

17

270

2

ke ine

45

38

24

5 ,0

9

58

52

42

85

ke ine

ke ine

50

55

50

ke ine

9

28

33

30

n i ch t
messba r

4

ke ine

67

68

43

11

27

60

64

50

ange lös t

15

ke ine

60

74

70

ke ine

21

unbes tänd ig

unbes tänd ig unbes tänd ig unbes tänd ig

einige Wochen beständig

unbes tänd ig einige Wochen beständig

unbes tänd ig einige Wochen beständig
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E las to l lan  S  85  A E las to l lan  C  85  A E las to l lan  1185  A

Nummer gep rü f t %
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

%
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

%
Que l l ung  

%
Abnahme
Zugfest ig- 
ke i t

Fuel-Typen ASTM D 471 Fue l  A  =  I sooc tan

Fue l  B  =  I sooc tan /
To luo l  70%/30%

Fue l  C  =  I sooc tan /
To luo l  50%/50%

Fue l  D  =  I sooc tan /
To luo l  60%/40%

2,5

13

21

17

ke ine

30

40

37

2 ,5

18

27

21

ke ine

32

38

36

7 ,5

25

38

31

ke ine

36

44

44

* Nach D IN  51 604 werden Kuns ts to f fe
in  FAM-Prü f f lüss igke i ten  ge lager t , um deren 
Bes tänd igke i t  gegenüber  Au tomob i l t re ibs to f fen 
de f in ie r t  angeben zu  können.

(FAM = Fachausschuss  Minera l -  und  Brenns to f f -
normung)

(ASTM = Amer ican  Soc ie ty  f o r  Tes t ing  and 
Mater ia l s )

P rü f f lüss igke i t  A  bes teh t  aus :
	 50,0  Vo l . % To luo l
	 30 ,0  Vo l . % I sooc tan
	 15,0  Vo l . % D i i sobuty len
  	   5 ,0  Vo l . % E thano l

Prü f f lüss igke i t  B  bes teh t  aus :
	 42,0  Vo l . % To luo l
	 25 ,5  Vo l . % I sooc tan
	 13,0  Vo l . % D i i sobuty len
	 15,0  Vo l . % Methano l
  	   4 ,0  Vo l . % E thano l
 	   0 ,5  Vo l . % Wasser

Prü f f lüss igke i t  C  bes teh t  aus :
	 20,0  Vo l . % To luo l
	 12 ,0  Vo l . % I sooc tan
  	   6 ,0  Vo l . % D i i sobuty len
	 58,0  Vo l . % Methano l
 	   2 ,0  Vo l . % E thano l
 	   2 ,0  Vo l . % Wasser





Kompetenz in Polyurethan

Durch ausgereifte Produktqualitäten,
anerkannt guten Service und ständige
Weiterentwicklungen hat sich Elastol lan
in vielfält igen Anwendungen einen fes-
ten Platz in den verschiedensten Märk-
ten erobert.

Mit unserem Wissen und unserer lang-
jährigen Erfahrung wollen wir einen
Beitrag leisten zu Ihrem Erfolg: mit dem
vielseit igen Werkstoff Elastol lan und in-
novativen Problemlösungen, zuge-
schnitten auf Ihre Anforderungen.

Für weitere Informationen halten 
wir für Sie folgende Broschüren abruf-
bereit:

� Thermoplastische Polyurethan-
Elastomere: Elastol lan

� Elastol lan – Sortimentsübersicht
� Elastol lan – Materialeigenschaften
� Elastol lan – Verarbeitungshinweise
� Elastol lan – Elektrische Eigen-

schaften

BASF Polyurethane GmbH
European Business Management
Special Elastomers (Elastol lan®)
Elastogranstraße 60
49448 Lemförde
Deutschland
Telefon (0 54 43) 12-25 00
Telefax (0 54 43) 12-25 55
E-Mail pu-eu@basf.com
www.pu.basf.de

®= für BASF Polyurethanes GmbH eingetragenes 
Warenzeichen

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren
derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien
den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher Einflüsse bei
Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht
von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produk-
tes für einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren
Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegen-
den Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten,
Verhältnisse, Gewichte u. Ä. können sich ohne Voran-
kündigung ändern und stellen nicht die vertraglich ver-
einbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Etwaige
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestim-
mungen sind vom Empfänger unseres Produktes in 
eigener Verantwortung zu beachten. (10/10) KU
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